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ABSTRACT: Polyphenylene sulfide (PPS) is a semi-crystalline engineering thermoplastic resin that has outstanding
thermal stability, mechanical strength, inherent flame retardancy, chemical resistance, and electrical properties. Due to
these outstanding properties, it is preferred as a matrix for composite materials. Many studies have been conducted to
produce composites with carbon fibers and glass fibers to improve mechanical properties and provide functionality of
PPS. In this review paper, we report a brief introduction to the fabrication and applications of PPS composites with
carbon nanotubes, graphene, carbon fibers, and glass fibers.

초 록: 폴리페닐렌설파이드(PPS)는 반결정성 엔지니어링 열가소성 수지로 뛰어난 열안정성, 우수한 기계적 강도,
고유의 난연성 및 내화학성, 전기적 특성을 갖고 있다. 이러한 우수한 특성으로 인해 PPS는 복합체의 매트릭스로
선호되고 있다. PPS의 기계적 물성을 향상시키며 기능성 부여를 위해 탄소섬유나 유리섬유와 같은 필러를 이용
한 복합화 연구가 진행되어 오고 있다. 본 총설 논문에서는 PPS와 탄소나노튜브, 그래핀, 탄소섬유, 유리섬유 등
과의 복합체 제조 및 응용에 대한 연구를 소개하고자 한다.

Key Words: 폴리페닐렌설파이드(PPS), 기계적 물성(Mechanical properties), 전기전도도(Electrical conductivity),
열전도도(Thermal conductivity), 탄소나노튜브(Carbon nanotube), 그래핀(Graphene), 탄소섬유(Carbon fiber),
유리섬유(Glass fiber)

1. 서 론

PPS는 황과 벤젠고리가 순차적으로 결합된 반결정성 열
가소성 엔지니어링 플라스틱이다. PPS는 1973년 Phillips
Petroleum사에서 상업화 생산이 시작된 수지로 유리전이
온도(Tg)는 85oC이며, 용융온도는(Tm)는 280oC인 고내열
성 플라스틱이다. 대표적인 물성은 Table 1과 같이 내화학
성, 내용제성이 우수하고 높은 치수 안정성 및 난연성을

보인다[1]. 또한, PPS 수지는 연속 사용가능한 온도가 220
도일 정도로 내열분해성을 가지고 있으며 공기 중에서 거
의 500oC까지는 무게 손실이 거의 나타나지 않는 고성능
플라스틱이다[2]. 이러한 장점 외에 PPS 수지는 결정화 속
도가 빠르며 높은 결정화도를 갖고 있어 취성이 크다는 단
점이 있지만, 다양한 필러와의 친화력이 좋아 복합체를 제
조할 경우 단점을 보완 및 더 우수한 물성을 구현할 수 있
다[3,4].
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본 총설에서는, 이러한 장단점을 가진 PPS 합성법과 PPS
를 이용한 복합소재 제조 및 응용관련 연구동향을 소개하
고자 한다. 복합소재용 필러로는 탄소나노튜브 및 그래핀
과 같은 탄소나노물질외에 탄소섬유 및 유리섬유를 활용
한 결과를 소개하고자 한다. 이들 복합소재의 경우 주로 기
계적 강도, 전기적 특성, 열적 특성을 향상시키는 것이 가
능함을 보여주었다. 또한, PPS 복합소재를 이용한 응용으
로는 대표적으로 난연재, 고방열 복합재, 그리고 연료전지
용 복합분리판을 보고하고자 한다.

2. 본 론

2.1 PPS 수지 중합 연구

2.1.1 용액중합
PPS는 1888년 Friedel-Crafts 반응의 부산물로써 처음 발
견되었으나 분자량이 낮고 황함량이 많은 문제가 있었다
[5,6]. 이후 1948년 Macallum은 황, 탄산나트륨 및 p-
dichlorobenzene(DCB)을 275~300oC의 밀폐된 용기에서 용
융 반응시켜 열안정성이 좋은 페닐렌 설파이드 형태의 고
분자를 합성하였다(Fig. 1). 이 중합 방법은 많은 열을 방출
하는 발열반응으로 온도조절이 힘들다는 단점이 있었지만
이 연구 결과가 Dow Chemical사에 이전되어 본격적인 PPS
상업생산이 시작되었다[7].
이후 다양한 연구가 진행되었으나 현재 가장 공업적으
로 사용되는 방법으로는 미국의 Philips Petroleum 사에서
1973년 개발한 DCB와 sodium sulfide를 단량체로 사용하여
극성 용매 내에서 PPS를 중합하는 방법이다[8] (Fig. 2). 이
방법을 통해 중합된 PPS(Ryton®)는 백색의 고운 분말 형태

로 얻어지며, 높은 결정화도를 나타내었다. 하지만 합성된
PPS는 거의 대부분의 용매에 용해되지 않고, 고온에서 몇
가지 aromatic, chlorinated aromatic 또는 heterocyclic
compound 용매에서 제한된 정도로 용해된다. 이 방법은 상
대적으로 저렴한 단량체를 이용하여 간단한 공정을 통해
PPS를 얻을 수 있다는 장점이 있지만, 중합물의 용해도가
낮아 분자량은 대략 15,000-20,000 (고유점도 0.16) 정도로
낮았으며 고분자량의 PPS를 얻기 힘들다는 단점이 존재한다. 
위 방법 외에 PPS중합으로 알려진 반응들은 Fig. 3에 나
와있는 (a) S-S 결합 절단에 의한 diphenyl disulfide의 중합
[9,10], (b) quinone 화합물을 이용한 diphenyl disulfide의 산
화 중합[11], (c) cyclic disulfide oligomer 중합[12] 및 cyclic
phenylene sulfide를 사용한 중합[13], 3,4-dichlorobenzenethiol
을 이용한 hyperbranched PPS 중합[14,15], methyl phenyl
sulfoxide의 산화중합법[16,17] 등이 있다.

2.1.2 PPS 용융중합법
용액중합의 경우는 Fig. 2에서처럼 다량의 부산물(금속
염)이 생성된다. 이때 생성되는 금속염은 생산효율을 낮추
며 고분자에 잔존할 경우 수지의 전기전도도를 상승시키
며 가공기기의 부식을 유발하는 단점이 있다[18]. 이러한
단점을 극복하기 위해 기존의 용액중합의 단량체인 DCB

Table 1. Physical properties of PPS

Physical properties Values
Density (r) 1.35 g∙cm-3

Melting temperature (Tm) 280oC
Dielectric strength 22-28 kV mm-1

Coefficient of thermal expansion 
(×10-6/oC)

51.6 (< Tg), 
97.9 (> Tg)

Thermal conductivity (k) 0.22 W (m∙K)-1

Electrical conductivity (S∙cm-1) 1.5 × 10-16 S∙cm-1

Fig. 2. PPS polymerization by Phillips Petroleum Company

Fig. 1. PPS polymerization by Macallum

Fig. 3. Other PPS polymerization
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대신 p-diiodobenzene(DIB)를 고체황과 용융하여 중합하는
용융 중합방식이 연구개발되었다. 기본 합성 방법은 Fig. 4
와 같으며 이스트만 코닥이 1987년 특허출원[19,20]을 한 후
2000년대 중반에 현 SK케미칼이 이 방법을 응용하여 상업
화에 적용한 기술이다. 이 방법에서는 먼저 요오드화 공정
에 의해 아릴화합물을 요오드와 반응시켜 디요오드 아릴
화합물을 얻고, 고체황과 중합반응시켜 고분자량의 폴리아
릴레이트 PPS 수지를 제조한다. 이때 요오드는 중합반응 중
에 기체상태로 발생하게 되는데, 이것을 회수하여 다시 요
오드화 공정에 사용하게 된다.
이 방법으로 제조한 고분자는 용액중합법에 의해 합성
된 고분자보다 분자량이 높아 추가 후공정이 필요하지 않
다. 또한, 중합 시 용매를 사용하지 않아 친환경적이며 비
용도 낮은 장점이 있다. 하지만 이러한 장점에도 불구하고
중합 후 남은 요오드가 분자상태로 잔류할 경우 부식성이
있어 가공기계에 문제를 야기할 수 있으며 중합 시 사용한
고체황으로 인해 고분자 내에 이황결합(disulfide)이 남아
열적성질을 저하시킬 수 있는 문제가 남아있다[21].
이러한 단점을 극복하기 위한 방법이 SK 케미칼에 의해
개발되었는데 주 연구내용은 중합촉매 및 열처리(hrea-set)
기술에 있다[22]. 중합 촉매로는 주로 벤조티아졸
(benzothiazole)류 화합물을 사용하며 중합촉매로는 1,3-
diiodo-4-nitrobenzene과 같은 니트로 화합물을 사용하고
있다. 

국내에서는 SK케미칼 외에도 LG 화학에서 PPS 중합에
대한 연구 개발을 진행하고 있으며 특히나 섬유용 PPS 중
합 및 복합화 연구개발을 진행하고 있다[23].

2.1.3 기타 고분자량 PPS제조법
고분자량의 PPS 수지를 얻기 위한 방법으로는 크게 다음
과 같이 세가지 방법이 활용되고 있다[24]. 1) PPS수지를 공
기중에서 가열 산화시키는 방법, 2) 중합 시 삼관능기 이상
의 가교제를 첨가하여 중합하는 방법, 3) 산화제 또는 라디
칼 발생제로 처리하는 방법 등이 대표적인 방법이다. 1)번
방법은 큐어링 공정이라고도 알려져 있으며 용융된 고분
자를 공기중에서 계속하여 열처리하게 되면 용융물의 색
은 검정색으로 변하며 겔화 및 고화가 진행되고 사슬 연장
및 가교반응이 일어난다. 이렇게 큐어링된 고분자는 분자
량이 증가되고 가교에 의한 용해도가 감소하나 용융점도
가 증가하여 우수한 기계적 특성을 나타내고 압축 및 사출
성형 공정이 용이해지는 특성이 있다[25]. 2)번 방법의 경
우는 중합 후 고분자의 선형성이 낮아 강도가 낮으며 섬유
형 고분자로는 적합하지 않은 문제가 있다. 3)번 방법의 경
우는 점도 제어가 어려운 문제가 있다. 따라서, 위의 문제
를 갖지 않는 고용융점도를 갖는 고분자의 개발이 필요한
상황이다.

2.1.4 상업화된 PPS 수지 생산 현황
상업화된 PPS의 전 세계 생산능력은 Table 2와 같으며 총

14만톤 이상으로 추정된다. Chevron Phillips사의 Ryton사업
부는 2015년 Solvay사에 합병되었으며 Toray사는 한국 군산
에 공장을 증설하여 생산 중이다. SK 케미칼은 일본의 Teijin
과 합작하여 2013년 INITZ를 설립하였으나 현재는 SK단독
으로 생산 중인 상황이다. 전 세계적으로 PPS 생산은 활발

Fig. 4. PPS manufacturing method by melt polymerization

Table 2. PPS resin manufacturer and trade name

Company Trade name Total capacity etc.

Solvay Ryton > 10,000 ton/yr
(2005) In 2015, Chevron Phillips Chemical acquired Ryton® PPS business

Tosoh Susteel > 7,000 ton/yr
(2005) PPS production mainly used in automotive applications

DIC Corporation DIC-PPS 20,000 ton/yr Production of PPS is expected to increase by 3,000 ton/yr through expan-
sion in North America

Toray Torelina 20,000 ton/yr The company plans to invest in Gunsan plant in Korea by 2021 to increase 
PPS resin production

Fortron Industries LLC Fortron > 19,000 ton/yr
(2005) Founded in 1992, a joint venture between Celanese and Kureha

Initz
(SK Chemicals) Ecotran 10,000 ton/yr Founded in 2013, SK Chemical and Teijin are joint ventures

Currently, SK chemicals produces PPS alone
DSM NHU Engineering 

Plastics Xytron 15,000 ton/yr A joint venture between Royal DSM and NHU, founded in 2016
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히 이루어지고 있으며 특히 중국 시장이 활발히 성장하고
있는 상황이다.

2.2 PPS Composites 제조 및 물성

PPS는 엔지니어링 열가소성 플라스틱으로 복합소재 개
발을 위한 우수한 후보물질이다. PPS의 높은 내열성 및 내
화학성, 우수한 전기적 특성, 낮은 독성 및 난연성과 같은
우수한 특성으로 인해 복합체의 매트릭스 재료로써 널리
선호되고 있다[2]. 고분자 복합소재를 제조하는 방법으로
는 크게 1) 용액 혼합법, 2) 용융 컴파운딩법 3) in-situ 중합
법 같은 세가지 방법이 사용되고 있다. 본 총설에서는 PPS
복합소재를 제조하는데 있어 필러로써 탄소나노물질인 탄
소나노튜브(CNT)와 그래핀, 탄소섬유 및 유리섬유를 첨가
하여 제조한 복합소재에 대해 간략히 소개하고자 한다.

2.2.1 PPS-CNT composites
CNT는 기계적 강도 및 전기 전도도 등이 우수한 소재로
많은 응용 가능성이 연구되고 있다[26,27]. 탄소나노튜브를
고분자와 복합화하는데 있어 탄소나노튜브의 분산성은 물
성에 큰 영향을 끼친다. 
이와 관련하여, 폴리에틸렌(PE)와 PPS를 각각 CNT와 복
합화하여 전자기파 차단성(Electromagnetic shielding

Efficiency)을 비교한 연구가 보고된 바 있다. PPS는 CNT-
CNT 네트워크 구조의 연결성을 증가시켜 분산 문제를 해
결함으로써 PE/다중벽 탄소나노튜브(MWCNT) 복합체보
다 우수한 특성을 보였다. 뿐만 아니라, PPS/MWCNT의 복
합 점도 또한 균일한 분산으로 인해 더욱 증가하였다. PPS
의 첨가로 인해 CNT의 분산이 향상되어 다양한 물성이 크
게 향상될 수 있음을 알 수 있다[28].
전도성 고분자 복합체에서 분리된 전도성 네트워크의
형성은 전자기파 차폐 성능을 위해 상당히 중요하다. PPS
의 낮은 용융점도는 전도성 필러와 PPS 분자사슬 사이
에 격렬한 확산을 이끌어 분리된 전도성 네트워크를 형
성한다.
이와 관련하여 소결 몰딩(sinter molding)을 통해 효율적
으로 PPS/CNT 복합재료를 제조한 연구가 있다(Fig. 5). 소
결 몰딩은 PPS 도메인의 계면 사이에서 CNT의 선택적 분
포를 제어하고, 생성된 PPS/CNT 복합재료에서 분리된 전
도성 네트워크를 용이하게 구축하기 위해 이용되었다. 해
당 연구에서 제조한 PPS/CNT 복합재료는 72.0 S/m의 매우
높은 전기전도도 및 49.6 dB의 EMI 차폐 효과를 나타내는
것을 알 수 있다[29](Fig. 6). 
국내에서는 LG화학, 제일모직(현 롯데케미칼), 삼양사 등
의 여러 기업에서 PPS의 복합화 연구를 진행하고 있다. LG
화학은 섬유용 PPS 내에 CNT를 분산시켜 섬유방사 후 용
도 개발연구를 진행하고 있다. 과거 수년간 PPS 수지의 제
조기술에는 한계가 있어 분자량이 작고 분자량 분포가 넓
은 PPS 수지만 생산되어 섬유용으로 사용하기에는 적합하
지 않았다[22]. 분자량이 작은 PPS 수지는 가교반응을 유도
하여 분자량을 높이고자 하였으나, 가교반응의 불균일로
인한 섬유 물성의 불균일, 가교반응 뿐만 아니라 과도한 산
화에 의한 PPS 분지쇄의 약화 및 절단, 다량의 겔 발생 등
으로 인해 섬유방사 시 섬유의 잦은 절단을 야기하여 생산
상의 문제가 되고 있다. LG화학은 보강재로 CNT를 사용하

Fig. 5. Schematic of the fabrication of the s-CNT/PPS composite.
Reproduced with permission [29] 

Fig. 6. (a) EMI SE as a function of frequency (X-band) for the s-CNT/PPS and r-CNT/PPS composites with various CNT contents (b) Com-
parison of EMI SE for our s-CNT/PPS composite and the reported CNT/polymer composites. the segregated CNT/PPS composite
(denoted as s-CNT/PPS composite. the conventional CNT/PPS composite (denoted as r-CNT/PPS composite). Reproduced with
permission [29] 
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여 섬유 방사시 팩압 상승은 억제하되 섬유 강도가 향상된
PPS 섬유를 제조하였다[23].

2.2.2 PPS-Graphene Oxide(GO) composites
그래핀은 독특한 2차원 구조와 높은 전자 이동도 및 양
자효과 등의 특성으로 인해 고분자 재료와 복합화하기 위
한 많은 연구들이 진행되어왔다[30-33]. 그 중 최근 대표적
인 논문을 소개하면 다음과 같다. 
서울대 이종찬 교수팀은 산화그래핀(Graphene oxide,GO)
에 나일론6를 기능화하여 PPS와 복합화한 연구를 보고하
였다(Fig. 7). 나일론6는 PPS와 기계적으로 블렌딩되는 것
으로 알려진 지방족 폴리 아미드로, PPS 매트릭스에 0.03 wt%
의 nylon 6 grafted GO(NGO)를 추가하면 인장강도와 파단

신율이 각각 32%, 30% 증가하는 것을 확인할 수 있다. 이러
한 결과는 주사전자현미경(SEM) 및 energy-dispersive X-ray
spectroscopy(EDX) 맵핑 분석을 통해 PPS/NGO 나노복합체
의 파단된 표면을 관찰함으로써 알 수 있듯이 PPS 매트릭
스에 잘 분산된 NGO에 기인한 것이다[34].
그래핀 층은 일반적으로 반데르발스 힘으로 인해 쉽게
자기 응집되기 때문에 중합체 매트릭스에 잘 분산되기 어
렵다. Fig. 8과 같이 PPS는 그래핀에 기능화되거나 그래핀
과 상호작용을 함으로써 그래핀의 분산성을 향상시킬 수
있다. 이렇게 만들어진 PPS/expanded graphite(EG) 복합체
는 순수 PPS와 비교하여 PPS 복합체의 결정성이 크게 증가
하여 높은 전도성(1.17 S/m) 및 기계적 강도(1.3 GPa)을 나
타냈다[35].

Fig. 7. Synthetic routes to (a) nylon 6 grafted graphene oxide (NGO) and (b) poly(phenylene sulfide)/nylon 6 grafted graphene oxide
(PPS/ NGO) nanocomposite. Reproduced with permission [34]

Fig. 8. The interaction between PPS and EG. Reproduced with permission [35]
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2.2.3 PPS-CF Composites
PPS의 기계적 강도 및 취성 특성을 보완하기 위해 탄소
섬유를 필러로써 사용한 연구들이 보고된 바 있다[36,37].
PPS/CF 복합재료는 우수한 물리적 특성 뿐만 아니라 가공
성도 우수하기 때문에 고성능 엔지니어링 재료로 간주되
고 있다. 이러한 우수한 기계적 특성을 가진 PPS/CF 복합
재료를 제조하기 위해서는 섬유와 매트릭스 사이에 우수
한 계면 접착력을 필요로 한다. Fig. 9에서 처럼 COOH로 기
능화된 디클로벤젠(DCA)을 DCB와 공중합체로 합성한 후
탄소섬유와 복합화 할 경우 변형된 PPS의 기능기는 탄소
섬유 표면의 사이징제와의 상호작용으로 상용화제
(compatibilizer)의 역할을 하게 되었으며, 이는 마이크로 기
계적물성과 계면 접착력을 향상시키는 결과를 보였다[38].
계면전단강도는 순수한 PPS/CF 복합소재에 비해 10% PPS-
COOH (7.5)/PPS/CF 복합소재가 36% 향상되었다. 

Fig. 10에서는 이러한 CF와 PPS의 계면 특성을 개선하기
위해 CNT를 전기영동법을 통해 CF 표면에 코팅한 연구결
과가 발표되었다. 그 결과, 계면 전단강도(IFSS)는 41.7% 개
선되었으며, 전기전도성은 78% 증가하였다. 해당연구에서
는 계면 처리를 통해 복합체의 기계적 특성을 개선시킬 수
있는 가능성이 있음을 입증했다[39].

2.2.4 PPS-GF Composites
PPS의 취성특성을 보완하기 위한 필러로써 탄소섬유와
같이 많이 쓰이는 유리섬유(Glass fiber,GF)는 비교적 저렴
한 가격과 우수한 열적, 기계적 특성으로 인해 많이 사용되
고 있는 충진제이다[40,41]. 
그러나, PPS/GF 복합재료의 기계적 특성은 PPS와 GF사
이의 약한 계면 접착력으로 인해 제한되며, 이러한 문제를
해결하기 위해 PPS에 아민 기능기를 도입한 연구가 보고
된 바 있다.
아민기의 도입으로 인해 친수성 및 표면반응성을 나타
내어, 순수한 PPS보다 GF와 더 잘 결합함을 보였다. 그로인

Fig. 9. Schematic of compatibility effect of PPS-COOH in PPS/CF
composites. Reproduced with permission [38] 

Fig. 10. (a) Self-manufactured electrophoresis equipment and (b) schematic of the designed and fabricated electrophoresis system to
provide continuous treatment to CFs. Reproduced with permission [39 

Fig. 11. Schematic of compatibility effect of PPS-NH2 in PPS/GF
composites. Reproduced with permission [42] 
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해, 순수 PPS/GF와 비교하여 인장강도, 영률, 굽힘강도 및
충격강도가 각각 12.8%, 9.4%, 4.1% 및 13.8% 증가하는 것으
로 보고하고 있다[42].
상업적으로 PPS와 유리섬유 복합화는 많이 연구개발 되
었으며 대표적인 물성은 Table 3과 같다. 가지형 PPS 고분
자와 선형 PPS 고분자의 유리섬유 복합소재의 경우 선형
고분자와의 복합소재 물성이 가지형보다 우수한 것으로 나
타났다. 

2.3 PPS Composites 응용

PPS 시장은 자동차, 전기전자 분야가 가장 많은 분야이
며 화력 발전 등에 사용되는 필터백(filter bag)은 가장 성장
률이 높은 분야 중 하나로 예측된다. 이외에도 우주항공, 코
팅 등에 사용되어지고 있다. 본 총설에서는 연료전지 및 배
터리 등에 사용되는 분리판, 난연제품, 방열소재 분야에 대
해 간단히 소개하고자 한다. 

2.3.1 Bipolar plate
분리판(Bipolar plate)은 연료 전지 및 배터리 등에 있어 주
요 구성요소 중 하나이다. 이러한 분리판은 전기 전도성, 우
수한 기계적 안정성, 내식성 및 전기화학적 내구성을 가져
야 한다[44,45] (Table 4). Table 4는 DOE의 2020년 목표값을
나타낸 것이다. 분리판은 흑연 및 금속과 같은 재료와의 복
합화를 통해 연구되고 있었으나[46-49], 아직까지 양극판
으로 사용되기 위한 충분한 전기전도도에 도달하지 못했
다. 이러한 문제를 해결 하고자 높은 내화학성, 우수한 기
계적 특성, 치수 안정성, 고온 내성, 난연성 및 200oC 미만
의 온도에서 많은 용매에 대한 내성을 갖고 있는 PPS를 분
리판에 사용하기 위한 연구들이 있었다[50-52].

PPS를 통해 제조된 복합재는 필러의 적절한 조성에 따라
양극판의 중요한 핵심 요소인 전기전도도와 굴곡 강도의
큰 향상될 수 있음을 보였으며, 상용화된 배터리의 분리판
에 비해 낮은 전류 밀도 및 높은 방적 전력 밀도에서 높은
에너지 효율을 보여 유망한 후보로 입증되었다.

2.3.2 Flame retardant
PPS는 난연성 테스트 결과 UL-94 V0에 해당하며 Heat

release capacity(HRC)는 164 Jg-1K-1), 산소한계지수(LOI)는
44인 고성능 난연소재로 알려져 있다. 이는 상업화된 아라
미드 소재인 Nomex나 Kevlar보다도 우수한 난연성이다(Fig.
12). 이러한 우수한 난연성으로 인해 엔진의 압축기, 연소
기 및 터빈 등 화재 위험이 있는 분야에서 주목받고 있다
[53,54].
이러한 우수한 난연성을 테스트하기 위해 비행기 엔진
에 주로 사용되고 있는 열경화성 Epoxy 복합재와 열가소성
PPS 복합재의 화재에서 기계적 거동을 비교 분석한 연구

Table 3. Properties of PPS and its Reinforced Composites [44] 

Properties
Branched PPS Linear PPS
Neat 
PPS

40% 
GF-PPS

Neat 
PPS

40% 
GF-PPS

Density (g/cm3) 1.3 1.67 1.35 1.66
Tensile strength (MPa) 67 121 85 196
Elongation at break (%) 1.6 1. 3 27 2.2
Flexural strength (MPa) 98 179 142 255
Flexural modulus (GPa) 3.8 11.9 3.9 13.2
Impact strength (kJ/m2) - - - -
Notched 2.7 6.9 1.8 9.8
Unnotched 11 24.5 95.1 47.1
Rockwell hardness (R) 123 123 100 (M)
Water adsorption (wt%) <0.02 <0.05 0.02 0.015
Volume resistivity ×10-16 
(Ω∙cm) 4.5 4.5 1.6 1.6 

Dielectric constant (103 Hz) 3.2 3.8 3.6 4.6

Table 4. DOE targets for bipolar plates [45]

Characteristic Units 2020 Targets
Cost $/kWnet 3
Plate weight Kg/kWnet 0.4
Plate H2 permeation 
coefficient

Std cm3/(sec cm2Pa)@
80oC, 3 atm, 100% RH < 1.3 × 10-14

Corrosion mA/cm2 < 1
Electrical conductivity S/cm >100
Areal specific resistance Ohm cm2 <0.01
Flexural strength MPa >25
Forming elongation % 40

Fig. 12. Oxygen limit index (LOI) and heat release capacity
(HRC) of commercialized polymers
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가 있다[55]. 화재 노출 이후 PPS 복합재는 Epoxy 복합재보
다 인장 특성의 감소 속도가 훨씬 느리며, 강성과 강도는 Epoxy
복합재보다 각각 70, 116% 더 높았다. 화재 노출로 인한 열
가소성 매트릭스의 용융 및 재응고는 수지의 미세구조 및
결정도를 변화시킴으로써 화재 후 수지의 기계적 특성에
영향을 미치게 되어 열경화성 복합재인 epoxy 복합재보다
높은 잔류 특성을 유지시켜준다. 따라서, 화재 위험이 있는
분야에서 열경화성 복합재를 대체할 수 있음을 보였다.
고분자 복합소재 제조에 있어 PPS를 이용한 난연섬유제
조 연구가 발표되었다. Poly PCT(Polycyclohexane-dimethanol
terephthalate)(LOI 21)를 피복성분(Sheath)으로 사용하고 난
연성을 갖는 PPS (LOI 35)를 핵심 성분(Core)으로 사용하여
섬유를 제조하였다. 충분한 난연성을 제공하기 위해 적절
한 양의 인 난연제가 첨가되었고 15% 첨가될 때 LOI는 최
고 약 29였다. 첨가된 PPS로 인해 섬유의 강도가 증가하고
고내열성을 갖게 되었다[56].

2.3.3 고방열 복합소재
현대 사회에 사용되고 있는 전자기기는 경량화, 소형화,
다기능화가 추구되고 있다. 전자소자의 고집적화가 될수록
사용함에 있어 많은 열이 발생하게 되는데, 발생되는 열은
기기의 성능을 저하시킬 뿐만 아니라 열화의 원인이 되고
있어 방출되는 열을 조절하는 것은 중요하다. 고성능 플라
스틱 중 PPS는 열전도도가 타 고분자보다 우수하며 상온
에서 0.22 W m-1 K-1를 나타내어 방열용 복합소재로 많이 연
구개발되고 있다[57]. 방열 복합소재용 필러로는 일반적으
로 탄소섬유, 탄소나노튜브, 팽창흑연, 그라파이트 나노플
레이트(GNP)와 같은 탄소재료나 질화붕소(Boron nitride,
BN) 등의 고열전도성 세라믹 필러를 이용하여 제조하고 있
다. 고열전도성 무기 필러 소재는 열전도성은 우수하지만
접착력이 부족하고, 고분자 소재는 접착력은 우수하나 열
전도성은 낮기 때문에 이러한 문제를 상호보완하고자 복
합화가 시도되고 있다[58,59].
고열전도성 무기필러로는 BN을, 열전도성 고분자로는

PPS를 사용하여 고방열의 복합소재를 제조한 연구가 보고
되었다. 마이크로 미터 BN/나노 미터 BN(m-BN/n-BN)의 하
이브리드 필러의 적절한 첨가는 연전도성 계수, 유전 상수,
유전 손실 탄젠트 값 및 열 안정성 모두 향상시켰다. 그러
나 너무 많은 양의 첨가(>30 vol%)는 오히려 물성의 저하를
가져왔는데, 무기필러의 입자 크기 및 함량이 고분자의 결
정화도에 영향을 끼치고 고분자의 경우 결정상에서의 열
전달이 상대적으로 용이하기 때문에 이러한 결정화도가 증
가함에 따라 열전도성 계수가 증가하게 된다. 본 연구에서
는 PPS 수지에 60% 무게비까지 (m-BN/n-BN; 2:1 질량비)필
러를 첨가하여 2.638 W m-1 K-1 까지 9배 이상으로 열전도
도를 향상시킬 수 있었다[60].

3. 결 론 (PPS 복합소재의 전망)

본 총설 논문에서는 PPS의 특성 및 여러가지 합성방법들,
그리고 다양한 복합체 제조방법 및 응용에 대해 소개하였
다. PPS는 그 자체의 열적 안정성, 내화학성, 난연성, 전기
절연성 등이 매우 우수하여 복합소재에 다양한 활용 가능
성이 있는 수지이다. 이러한 PPS 수지에 탄소 섬유, 유리섬
유 외에 탄소나노물질과 같은 필러를 단독 또는 복합적으
로 사용함으로써 기계적 강도, 전기전도, 열전도도, 난연성
등을 향상시킨 연구 결과들을 소개하였다. 이렇게 제조된
PPS 복합재료는 고강도 경량 복합소재 응용분야 뿐만 아
니라 방열, 난연, 내화학성, 고전도성 등의 기능성 복합소
재로의 응용이 유망할 것으로 보여진다. 향후 친환경 저가
PPS 합성공정을 이용한 대량생산이 이루어질 경우 시장의
확대 및 응용범위가 확장될 것으로 예측된다. 
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